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LE MOT DU PRESIDENT

J ‘espère que vous avez noté sur la première page l’existence d’un nouveau site Internet Forge Intec , c’est l’œuvre de Marc Payelleville de l’équipe des professeurs de forge. Nous nous étions fixé pour objectif de recréer un site avant fin 2005. C’est chose faite. Nous avons encore à retravailler à étoffer ce site mais d’ores et déjà, vous pouvez y laisser des messages, y consulter en direct les offres d’emploi et c’est un côté sympathique les photos des promotions. Il en manque beaucoup, si vous avez l’une d’elle, passez-là à Marc qui vous la restituera ensuite (ou passez-lui par internet).

Vous trouverez pour mémoire  en fin du bulletin :

· une préinscription pour l’Assemblée Générale du 24 juin à St-Etienne, dans le seul but de préestimer le nombre de participants (l’inscription définitive se fera en mai).

· un appel de cotisation simplement pour rafraîchir la mémoire de ceux qui auraient oublié de la retourner suite à la réception d’un courrier spécifique que nous avons envoyé à chacun.

Fin 2005, Forge Intec a participé à une demi-journée de rencontre avec  les élèves de 1ère année et 2ème année. L’AFF a présenté la profession en chiffre, le directeur d’Inoforge 
M. VILLARD, les critères d’embauche, fourchettes de salaire… et M. CHAPPUIS, la formation Post BTS à l’Ecole Supérieure de Forge Fonderie, en vue d’obtenir un diplôme d’ingénieur.

En prévision, Forge Intec va participer le 1er février 2006 à une journée école/entreprise au Lycée Marie Curie et sera présente à l’atelier de Forge le matin du 1er avril à la journée « Portes ouvertes » du Lycée.

Vous trouverez dans les pages suivantes des données des possibilités de formation continue offertes par l’Ecole Supérieure de Forge/Fonderie à ceux d’entre nous qui sont sortis il y a au moins trois ans, pour atteindre le niveau Ingénieur Forge. Il y a matière importante pour nous tous.

Pour terminer, n’oubliez pas de réserver votre week-end du 24/25 juin pour participer à l’Assemblée Générale 2006 dans la région stéphanoise. Notre ami LUGAN (CREIL 66) travaille d’ores et déjà à son organisation.

Bien amicalement à vous tous.

Guy BARBARE

NOUVELLES DE TOUS

ULCAK Valérie – Ts Fg1
Fait très fort en début 2006, pour nous avoir envoyé sa cotisation le 6 janvier alors même que nous n’avons pas encore lancé l’appel. Bravo. Record battu dans le bon sens. Le trésorier rêve d’une contagion chez les adhérents … à bon entendeur…

Merci Valérie.

Hugues NORMAND
Transmet ses vœux pour 2006 et en profite pour indiquer son changement d’adresse Internet : hugues.normand@aliceadsl.fr
BILLE Alexandre

Premier diplômé ingénieur Forge à l’ ESFF, il vient d’être embauché par INOFORGE. Après quelques semaines d’adaptation de connaissance de l’entreprise, il partira courant mars en Chine pour prendre la direction de production de l’unité INOFORGE en cours d’installation là-bas pour le marché chinois.

Il nous tiendra au courant sur la manière de le contacter. Expérience qui peut intéresser certains d’entre nous tentés par un travail à l’étranger.<

PAULMIER François (Creil 71/73)
64b, place du 8 mai – 60300 APREMONT

rejoint le « club » FORGE INTEC 

après un passage en production de 73 à 75 chez Citroën. Il travaille depuis à la SNECMA

GAULT Jean-Pierre (Creil 82-84)

Nouvelle adresse : 
17, rue des Noisetiers – 67500 HAGUENAU




Tél. 03 69 11 58 00 (privé)




Tél. 00 49 172 106 27 89 (travail – chez KSB)

INTERNET
Nous n’arrivons plus à contacter par Internet les camarades suivants :

FILLOUX/ULCAK Valérie/BESSEGUIER/PORTEBOIS/CAILLET/MOUSSU/DAVESNE

BUFFERNE/BEAURAIN/AUDONET/BROS/CHABANOL/MICHACOWSKI

GRUNDBERG/NOKLAND. 

Ils ont probablement changé d’hebergeur ou leur boîte mail est pleine.

Nous envoyons le bulletin par Mail mais attendons un message de mise à jour via Internet 

Guy.Barbare@wanadoo.fr
LA VIE DES GROUPES

°°°

Groupe Ardennais

· pour cause de problèmes personnels, sans trop de dynamisme des forgerons autour de lui, rien n’a été organisé en 2005.

· Pour 2006 courant juillet, Francis prévoit une participation des « forgerons » à une foire locale.

Groupe Nogentais  - DUVAL Denis – Tél 03 25 31 76 91

· a été organisé le 16/12/05 une visite des Forges de Courcelles, suivie d’une réunion amicale et d’un dîner au restaurant. Une dizaine d’anciens a participé.

· Le groupe travaille à l’organisation d’une sortie/visite vers fin avril 2006.

Groupe Stéphano/Thiernois – LABLAINE Alain – Tél. 04 73 38 58 78

· travaille essentiellement à l’organisation de l’Assemblée Générale en juin prochain.

Le 11 février, LABLAINE/GHYS et PLANTAIN rejoignent LUGAN à ST-ETIENNE qui, de son côté, a sélectionné lieux de visite, de réunions, etc… possibles.

· Exceptionnellement, la St-Eloi n’a pas été fêtée.
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Ecole supérieure de fonderie et de forge


 Etablissement privé d’enseignement technique supérieur reconnu par l’Etat par décret du 30 juin 1925

FORMATION CONTINUE

(sous l'égide de Foperfic)

Personnes concernées :


Salariés d'une entreprise de fonderie ou de forge depuis au moins trois ans et titulaires d'un BTS, d'un DUT, ou d'un DEUG à caractère scientifique ou technologique.

Durée des études :


Cycle préparatoire d'une année à distance (avec regroupements à l'ESFF) suivi d’un cycle terminal de deux ans par alternance comprenant 11 mois d'enseignement à l'école et un mémoire d'ingénieur.

Diplôme :

Diplôme d’Ingénieur de l’ISMEP et de l’ESFF, spécialité Fonderie et Forge.

Conditions d'admission : 

Sur entretiens et décision du Jury.

Ces entretiens ont pour but d'évaluer l'aptitude du candidat à reprendre un cycle de formation supérieure avec de réelles chances de succès.

Au delà de ces conditions d'admission contractuelles, il est rappelé que le soutien de l'entreprise est indispensable.

Formation :
Cycle préparatoire (de septembre à juin)

· une série de devoirs à réaliser à domicile dans les matières suivantes : mathématiques, statistiques, physique, chimie, métallurgie, études de conception de moules et de pièces de fonderie ;

· quelques cours obligatoires (diagrammes d'équilibre, TD de métallurgie, études de conception de moules et de pièces de fonderie ou de forge)

· des regroupements à l'ESFF avec les professeurs concernés pour les mises au point qui s'imposent ou une participation à quelques cours de première année ;

· un contrôle général des connaissances acquises (4 jours d'épreuves de regroupement à l'école en mai).

…/…

Cycle terminal (deux années) :

Répartition des Enseignements par Modules
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MAT
Mathématiques 
SDM
Sciences des matériaux

ISI
Informatique scientifique et industrielle 
CPM
Conception de pièces mécaniques

PHY
Physique 
GDP
Génie des procédés

CHI
Chimie 
GEM
Gestion d'entreprise et management

COM
Communication (dont 61 h d'anglais)
Droits de scolarité et possibilités de financement des études :
(
3 250 euros pour le cycle préparatoire,

(
13 700 euros pour le cycle terminal.
(
Le FONGECIF régional participe habituellement au financement, au moins partiel, du cycle terminal (salaire et frais de scolarité).

Hébergement :
logements pour étudiants à proximité.

Constitution du dossier de candidature :
Adresser avant le 20 mai, pour une admission au cycle préparatoire en septembre :

· une lettre de motivation,

· un CV,

· deux photos d'identité récentes,

· une copie de la Carte Nationale d'Identité (recto-verso),

· une copie des diplômes obtenus,

· une attestation de l'employeur concernant la durée et la nature des fonctions occupées,

· une lettre de soutien et d’engagement de l’employeur pour la formation.

(((N'oubliez jamais qu'il s'agit d'une formation lourde et coûteuse.
Pour son plein succès, c'est à dire pour qu'elle aille jusqu'à son terme (l'obtention du diplôme d'Ingénieur), elle exige une très bonne cohésion entre des trois partenaires :

le Candidat, l'Entreprise et l'Ecole.

COMPTE RENDU RENCONTRE

½ journée avec les Elèves Fg1 et Fg2

Nous avons été accueillis  par M. ROUSSEAU le Proviseur, son adjoint, le chef des travaux. Etaient présents : le Syndicat de la Forge (AFF) la Société Inoforge, l’Ecole Supérieure de Forge Fonderie, Forge Intec.

M. BODIN, AFF, a présenté la profession rappelant que de 120 entreprises (hors ateliers intégrés) il y a quelques années, il en reste 60 mais que les effectifs globaux sont demeurés identiques soit environ 10 000 personnes travaillant la profession.

Il a insisté sur les développements technologiques, le niveau technique en constante progression. Il a présenté une pièce extrudée réalisée au Japon (pignon en filage avant avec denture hélicoïdale finie de Forge) qui résume le niveau de savoir-faire.

M. VILLARD, Directeur INOFORGES
Outre la présentation de la Société qu’il dirige, a indiqué les critères et fourchettes de salaire d’embauche.

Une insistance, pour ne pas dire plus, a été faite sur le niveau d’anglais requis pour une embauche

TOIC 720 pour un technicien

TOIC 750 pour un niveau ingénieur

Dans l’entreprise, il est souhaitable de « tourner » dans différents services avant d’accéder à un poste de responsabilité.

Le niveau d’embauche s ‘élève régulièrement à ce jour. Inoforge n’embauche plus en dessous du niveau BAC PRO.

M. CHAPPUIS - Ecole Supérieure Forge Fonderie
A décrit aux élèves cette spécificité unique offerte aux BTS Forge de poursuivre leurs études à l’ESFF, en vue d’obtenir un diplôme d’ingénieur (nous reviendrons aussi sur cette possibilité dans le cadre de la formation continue° ;

Critères d’entrée, les enseignements etc … ont été exposés.

A ce jour, quelques rares BTS Forge ont poursuivi leur cursus dans ce sens.

Guy BARBARE – FORGE INTEC

Nous avons réinsisté sur le niveau d’anglais  de plus en plus requis pour une embauche.

Ne pas prendre cette matière comme secondaire bien au contraire.

Ne pas s’arrêter au seul salaire d’embauche mais plutôt se définir un plan de carrière. Ne pas hésiter à commencer en fabrication, à tourner à différents postes avant de prendre des responsabilités importantes.

Ne pas s’attarder sur les horaires de travail, les vacances, etc … certes nécessaires mais aimer d’abord son travail, s’y « éclater » c’est encore possible.

Enfin, nous avons rappelé nos enquêtes salaires dont nous analyserons les données lors d’une soirée Elèves/Forge Intec début 2006.



OFFRES D’EMPLOI

Elles sont mises 24 h 00 à réception sur le site Internet et diffusion systématique en temps réel aux internautes. Une date ancienne d’offre ne veut pas dire que le poste est pourvu à ce jour (cas d’Aubert et Duval a priori).

OFFRE du 24/10/2005

Organisme de formation pour adultes recherche :

FORMATEUR EN FORGE

chargé d’animer un atelier avec T.P. tournants (techniques de forgeage, lubrification, préparation des lopins…).

( région CHAMPAGNE ARDENNE,

( sens de la communication indispensable,

( expérience pédagogique souhaitée (formation de tuteurs, suivi d’apprentis…),

( expérience en forge obligatoire.

Pour tous renseignements, merci de nous contacter au :

( 03.25.32.24.82.

Vous devrez adresser votre candidature à :

Monsieur le Président du GRETA de HAUTE-MARNE

47, avenue Ashton Under Lyne

52000   CHAUMONT

( 03.25.32.24.82.


OFFRE du 29/09/2005

RESPONSABLE PRODUCTION

A. L'Entreprise : 

Société internationale intervenant dans le travail des métaux (forgeage et estampage) pour la fabrication de composants, principalement pour l’industrie automobile.

Effectif de plus de 300 personnes.

B. La Fonction :

La mission de ce futur collaborateur sera de seconder le Directeur Industriel dans les domaines suivant :

· Mettre en place un programme de Lean Manufacturing,

· Assurer une qualité produits constante et de haut niveau,

· Superviser l’ensemble des fonctions production de l’usine,

· Le management de l’équipe.

C. Le Candidat :

· Formation d’Ingénieur.

· Anglais courant ; la pratique de l’espagnol serait un plus.

· Expérience acquise dans l’industrie des métaux, de préférence dans le métier du forgeage et de l’estampage, dans des fonctions de production/fabrication/industrielle. 

· Le candidat aura ainsi pu développer des compétences en Lean Manufacturing et en management d’équipes.

Poste basé au Nord - Est de la France.

Merci d'adresser vos candidatures à :

Leaders Trust International

Sabrina LE CLANCHE – SL/RP

50, rue Boissière – 75016 Paris

leclanche@leaderstrust.fr

Fax : 01.53.65.74.10
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Technicien Fabrication d'Unité de Production Autonome
· Formation

IUT Génie mécanique ou BTS Fabrication mécanique

· Expérience
5 ans dans une fonction similaire

· Rattachement hiérarchique

Rattaché au Pilote de l'Ilot PHFC

· Mission

Il est le garant au quotidien de la production en respectant la qualité, le délai conformément aux engagements budgétaires.

Il gère, forme, motive et responsabilise le personnel de fabrication pour renforcer la démarche Qualité Totale de l'Entreprise.

Il veille au respect des règles de Sécurité et d’Environnement.

·  Compétences et qualités

· Technicien généraliste à dominante mécanique 

· sens du management, capable de diriger des équipes (qualité de contact, d'écoute)

· aptitude à prendre en charge des problèmes variés

· réactif et astucieux pour faire face aux imprévus

· capacité d'analyse et de synthèse

· capacité à développer les compétences

· rigoureux, volontaire et tenace

· capacité à entreprendre, à prendre des initiatives (tout en rendant compte), à anticiper

· Activités principales
· Contribuer à l'amélioration du taux de marche d’une presse horizontale à chaud

· Elaborer, en collaboration avec le Responsable d’UPA et le Pilote d'Ilot, le budget fabrication. Suivre sa réalisation et faire l’analyse des écarts.

· Etre le garant de l’amélioration continue à travers le suivi des plans de progrès

· Assurer la gestion du personnel en améliorant tout particulièrement, la Sécurité, les conditions de travail et la formation.

· Accompagner et faire progresser le développement de la démarche TPM Globale.

· Il est en relation fonctionnelle avec l'ensemble des services de l'Entreprise (et plus particulièrement avec la Maintenance Centrale, les Méthodes...)

· Animer le pilier chasse aux pertes de la démarche TPM dans l’îlot.
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VALLOUREC & MANNESMANN TUBES




OFFRE du 29/11/2005

ENTREPRISE
Le Groupe VALLOUREC ET MANNESMANN, leader mondial des tubes sans soudures, recherche pour son site de Déville les Rouen (76) un Thermicien.

POSTE : THERMICIEN
Après une formation à la conduite de fours, au sein du Service Maintenance, vous gérez les opérations de maintenance préventive et corrective ainsi que les dépannages sur les fours de chauffe et de traitement thermique. Responsable de l’exécution et du suivi de ces opérations, vous êtes garant de la sécurité et de la formation des nouveaux Conducteurs de Four. Véritable force de proposition technologique, vous intervenez également dans la démarche de progrès continu. Votre capacité d’animation, votre rigueur et votre esprit d’analyse  constituent les facteurs de réussite dans ce poste.

PROFIL
Titulaire d’un diplôme Bac + 2 dans le domaine du génie thermique ou traitement thermique, des stages auront mis en avant votre rigueur ainsi que votre esprit d’analyse. Animé d’une réelle capacité d’innovation, vous saurez au travers de votre sens de la communication et de la pédagogie être un collaborateur « moteur » de l’équipe.

CONDITIONS OFFERTES
CDI.

Rémunération fixe sur 12 mois + primes

Merci d’adresser lettre de motivation et CV sous la référence VM1129 à notre Conseil 
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38 Rue Bouquet - 76108 ROUEN CEDEX 1  accueil@vakom.fr
PROPOSITION D’ANNONCE POUR AUBERT&DUVAL

OFFRE du 20/09/2005
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Société de 3400 personnes du  Groupe ERAMET (16000 pers) recherche pour son site d’ISSOIRE (350 personnes), leader mondial du matriçage de pièces aluminium pour l’aéronautique un :

CHEF D’ATELIER FORGE

Missions : Rattaché au Responsable du service FORGE, vous assumez la responsabilité hiérarchique d’un atelier de 90 personnes. Vous animez une équipe d’agents de maîtrise postés sur les aspects management, sécurité, technique et suivi de production. Vous assurez la mise en œuvre et le suivi du plan d’actions de progrès ainsi que la coordination avec les services supports (Méthodes, Maintenance, Qualité, Gestion des Flux, etc…).  

Profil : De formation BAC + 2/3 Forge, Productique, Fonderie ou Transformation des Matériaux, fort d’une expérience de 15/20 ans dans des fonctions d’encadrement au sein d’un environnement industriel exigeant (automobile, aéronautique, métallurgie, …), votre leadership et vos capacités d’animation vous permettront d’être rapidement opérationnel. Homme d’écoute et de dialogue, votre connaissance et pratique des outils de progrès continu vous permettront de dynamiser nos démarches de management participatif.

Merci d'adresser votre lettre de motivation et C.V. avant le 20/09/05  à : Aubert&Duval Issoire – B.P. n° 45 – 63502 ISSOIRE CEDEX – à l’attention de Monsieur  S. LE GOFF – Responsable Relations Humaines 

E-mail : samuel.legoff@aubertduval.fr

OFFRE du 21/09/2005

Entreprise basée dans les Ardennes (08) spécialisée dans le domaine de la forge recrute son

TECHNICIEN FORGE (H/F)

(évolutif Responsable Forge) 
Sous la responsabilité du Responsable Forge, vous participez à la détermination d’objectifs de fabrication et êtes garant de leur réalisation dans le respect du triptyque Coût, Qualité, Délai.

Après un temps d’adaptation à la culture de l’entreprise, vous intervenez sur la préparation des outillages, les mises au point en production et travaillez sur la résolution de problèmes techniques en étant principalement sur le terrain.

Justifiant d'une expérience opérationnelle de 5 ans en production dans le secteur de la forge, vous êtes un homme de terrain. Vous avez des connaissances en informatique.

Passionné par votre métier, vous êtes rigoureux et vous montrez disponible dans le développement de la société.

Merci d’adresser votre candidature,  sous réf. AC/RB-TF à Aurélien CŒURIOT, CABINET JACQUES LORENZI CONSEIL, 

BP 2059, 51072 Reims Cedex ou contact@jacqueslorenziconseil.com
OFFRE du:02 02 2006

Notre camarade Karim HAIDOUS et M. GUICHARD de la Société FDML (Forges mécaniques de la Loire) recherchent un

TECHNICO-COMMERCIAL
Possédant le BTS forge, connaissant la forge libre de préférence. Destiné à travailler pour le service export, il doit maîtriser l’anglais. La formation commerciale, si nécessaire, pourra s’effectuer au sein de l’entreprise.

Les candidatures sont à adresser à :

Forge et Mécanique de la Loire FDML

A l’attention de MM. Karim HAIDOUS et Christian GUICHARD

48, boulevard d’Auvergne

42500 LE CHAMBON FEUGEROLLES




FORGE INTEC CREIL

APPEL DE COTISATION
EXERCICE 2006

Adhérent qui travaille


20 Euros

Retraités



20 Euros

Adhérent étudiant
                     6 Euros

A compléter entièrement pour la mise à jour du fichier

Monsieur ..........................................Prénom .................................... Promo ...................

Adresse :.............................................................................................................................

Tél. privé : ........................................
E MAIL : ………………………………………….

Tél. employeur : ...............................................   Employeur : ...........................................

verse sa cotisation 2006 d’un montant de : ............................... EUROS
Retourner l’ensemble chèque à l ordre de FORGE INTEC et fiche de réactualisatio

avant le 27 février 2006 à :

Merci de nous faciliter la tâche en respectant cette date (nous recevons tous les ans des chèques jusqu en novembre - mieux vaut tard que jamais mais quand même!! )



Guy  BARBARE

1 Place des Bouleaux - 60500 CHANTILLY

RAPPEL DES COORDONNEES DES RESPONSABLES A CONTACTER EN CAS DE PROBLEMES :

Groupe Nogentais 



 Groupe Stéphano-Auvergnat

DUVAL Denis
( 03 25 31 76 91

LABLAINE Alain
( 04 73 38 58 78

7 rue des tilleuls 





23 route de Marsat

52800 NOGENT





 63200  RIOM

Groupe Ardennais
ANTOINE Françis
( 03 24 56 20 71 (répondeur)

9, rue Moreaux - 08000 CHARLEVILLE 

Trésorier national 





Groupe creillois

J.M. SAUVET
( 03 44 78 23 58

Guy BARBARE

13, rue Gazeau - 60600 BREUIL LE SEC


03 44 57 37 41

ASSEMBLEE GENERALE 2006

Elle aura lieu le 24 juin 2006

Un bulletin d’inscription définitive vous sera transmis en temps utile, avec le lieu précis de la rencontre.

A ce jour, nous cherchons à connaître l’ordre de grandeur du nombre de participants pour le choix d’une salle, etc …

Merci de votre aide amicale.

Afin de faciliter la tâche des organisateurs, veuillez remplir et retourner, quelle que soit votre décision, le bulletin ci-dessous à : 

LUGAN Philippe

5, rue Ernest Faure – 42680 ST-MARCELLIN EN FOREZ

(------------------------------------------------------------------------------------------------

Monsieur …………………………………………………………..
Prénom……………………
Promo : …………………..

Adresse : ……………………………………………………………………………………………………………………………………………..

Tél. Travail : …………………………………………………….
Tél. personnel : …………………………………………..

( 
a l’intention de participer à l’Assemblée Générale le 24 juin 2006


Il sera accompagné de ………… personnes


Quel budget peux tu consacrer : 30 € -35 € - 40 € - 50 €

· n’a pas l’intention de participer (1)

Motif de la non-participation (1)

· trop loin de ma résidence

· manque d’intérêt

· non disponible à cette date

· trop onéreux

(1) Rayer la mention inutile

�EMBED Word.Picture.8���
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1A

										Nombre d'heures

										CM		TD		TP		PROJET		ESI		Total		Interro

						Patra		Mathématiques appliquées aux sciences de l'ingénieur		45		21								66		10

								Calculs différentiel et intégral

				Mathématiques				Transformée de Laplace

								Séries de Fourier

								Fonctions de plusieurs variables

								Espaces vectoriels et matrices																66

						CESTI		Architecture d'un système d'information		9		12		16						37		3

				Informatique				L'information, la mémoire, conception d'une mémoire

								Bases d'électronique numérique :

				scientifique				(Tables de Karnaugh - Bascules - Multiplexeur/démultiplexeur)

								Microprocesseur et notion de programme

				et		Lavielle		Conception Assistée par Ordinateur						18						18		2

								Fonctions de base, modélisation guidée (corps de vanne)

				industrielle				Modélisation de pièces de difficultés croissantes

								Mise en plan de pièces formant un assemblage																55

						Tetot		Thermodynamique générale		18		9								27		4

								Variable d'état, fonctions d'état, équation d'état

								Premier et deuxième principe - Notion d'entropie

								Energie libre et potentiel chimique

								Diagrammes de phases et diagrammes d'énergie libre

						Regnier		Automatique		18		6		9						33		2

								Commande des systèmes continus linéaires

								Systèmes continus/systèmes discrets

				Physique				Modèles et fonction de transfert

								Boucle d'asservissement et régulation

								Principes de la régulation industrielle

								Commande des systèmes discrets

								(algèbre de Boole, Grafcet, cas pratiques)

						Ben Lazreg		Science de la mesure		3				8						11

								Spécifications géométriques et tolérances

								Etude des équipements de mesure et prise de décision

								Processus d'un mesurage, incertitude et grandeurs d'influence

								Application des statistiques dans l'analyse des résultats

								Métrologie et qualité dans l'entreprise																71

						Morvan		Structure de la matière		27										27		4

								Structures atomique et moléculaire de la matière

								Modèles atomiques

								Equation de Schrödinger - Mécanique ondulatoire

								Liaisons chimiques

								Propriétés des atomes et des molécules

				Chimie		Michelon		Physico-chimie		15		6								21		1

								Solution aqueuse - Notion de PH

								Oxydo-réduction - Oxydes métalliques

								Réduction des oxydes (diagramme d'Ellingham)

								Courbes "potentiels-PH" (diagramme de Pourbaix)

								Cinétique chimique																48

						CESTI		Résistance des matériaux		17		22		16						55		3

								Efforts intérieurs, déplacements et déformations

								Elasticité linéaire (loi de Hooke)

				Sciences				Critères de Von Mises, Tresca et Mohr

								Méthodes de résolution en mécanique des milieux continus

								Méthodes énergétiques (théorème du minimum de l'Ep)

				des				Travaux pratiques (extensométrie, photoélasticimétrie)

						Chappuis		Métallurgie structurale		17		10		16						43		3

								Cristallographie et diffraction des rayons X

								Solutions solides, phases intermédiaires

				matériaux				Diagrammes d'équilibre, diagrammes TTT et TRC

								Transformations structurales par diffusion et cisaillement

								Propriétés mécaniques (traction, résilience, dureté…)

						CESTI		Travaux pratiques (CESTI)																98

						Deschamps		Conception et fabrication mécanique		12		18								30

								Dessin industriel (compléments)

								Géométrie descriptive

				Conception				Les intersections

								Les coupes

								Les raccordements

						Caux		Initiation à la conception de pièces moulées		12		49				27		6		94		16

				de				Modèles et sens de moulage - Boîtes à noyaux

								Dépouilles, retrait, surépaisseurs d'usinage

								Systèmes de remplissage et d'alimentation

								Présentation graphique de l'étude de moulage

				pièces		Roose/Bellanger*2		Trois études à domicile

						Caux*2/Lenoir/Roose		Quatre études pilotées

						Bellanger/Roose*2		Deux études d'examen (de 8 heures)

								ESI : Fonderie de Croix

						Hebrard		Initiation à la conception de pièces forgées		6				18						24

				mécaniques				Définition plan de pièce selon technologie de forgeage

								(les matériaux, les machines, les procédés)

						Atelier Nogent		TP conception d'outillages et de pièces forgées

								Simulation par matériau modèle, estampage sur marteau pilon

								et sur presse à vis, forgeage libre																148

						Portalier		Apprentissage des techniques de fonderie		6				21						27

								Alliages - Mise en œuvre

								Techniques de fusion, moulage, finition et parachèvement

								TP de moulage à Chartres														.

				Génie		Atelier Chartres		Notion de moule - Démonstrations pratiques

								Solutions pour démouler des parties en contre dépouille

								Moulage, démoulage, noyautage, remmoulage, fusion,

								coulée, décochage, ébarbage, finition, contrôle, évaluation

						Bellanger		Masselottage et remplissage de pièces moulées		21		6								27

						Bellanger		Masselottage des pièces moulées en sable

				des				Phénomènes métallurgiques et thermiques liés à la

								solidification (variation de volume, écoulement de la chaleur)

								Analyse de la forme : plaques équivalentes

								Les 3 règles de masselottage

								Exemples didactiques de pièces industrielles

						Bellanger		Remplissage des empreintes de pièces moulées

				procédés				Fonctionnement d'un système d'attaque

								Régimes transitoire, établi ou semi-permanent

								Remplissage calme : calcul section de descente

								Echelonnement des systèmes de coulées

								Exemple didactique de pièces industrielles																54

						CESTI		Expression écrite et orale		16										16

								Expression écrite et orale dans la vie professionnelle

								Rédaction d'un CV et d'une lettre de motivation

								Entretiens - Culture générale - Débats

				Communication				Stratégie de communication - Jeux de rôles

						Mendelson		Anglais		35		3		20						58		1

						Chappuis		Visites, Conférences et colloques										17		17

								Visite d'intégration, journées d'études, conférences d'actualité...																91

								Total des enseignements de 1ère année		277		162		142		27		23		631		h

								Contrôles des connaissances														49		h

								Total formation CFA														680		h



&C&"Times New Roman,Gras italique"&14 1ère Année

&C&"Times New Roman,Normal"&12- &P -

Total enseignements de 1ère année :
767 heures

Total enseignements de 1ère année :
744 heures



2A

										Nombre d'heures

										CM		TD		TP		PROJET		ESI		Total		Interro

						Patra		Statistiques et probabilités		36		18								54		8

								Statistique descriptive à une ou deux variables

								Variables aléatoires discrète et continue

				Mathématiques				Estimation et tests

								Analyse de la variance

								Tests non paramétriques

								Plans d'expériences : méthode Taguchi																54

						CESTI		Fonctionnement d'un système d'exploitation		5		6		8						19

								A préciser avec les professeurs du CESTI

						Lavielle		Conception Assistée par Ordinateur						12						12		1

								Rappel des fonctions de base

				Informatique				Modélisation des outillages (noyaux, boîtes à noyaux)

								Modélisation de 3 ou 4 pièces de difficultés croissantes

								Modélisation et simulation numérique		3		3		18						24

				scientifique		Lavielle		Simulation numérique en fonderie

								Modélisation du remplissage et de la solidification

				et				Maillage et conditions aux limites

								Simulation et visualisation des résultats

				industrielle		Payelleville		Simulation numérique en forge

								Simulation d'une pièce axisymétrique

								Ajustement des conditions de forgeage

						Adam/Louin		Modélisation et simulation de mise en forme des aciers

								Méthodologies d'acquisition des lois de comportement

								Exemples de simulation à froid et à chaud en 2D et 3D																55

						Colombié		Thermodynamique métallurgique		6		3								9		2

								Equation d'état - Energie interne - Enthalpie - Entropie

								Equilibres thermodynamiques - Diagramme d'Ellingham

								Loi de Sievert - Diagrammes d'équilibre binaires

				Physique		Colombié		Métallurgie physique		18										18		2

								Liaisons atomiques - Liaison métallique

								Transformation à l'état solide - Lois de Fick - Trait.therm.

								Ecrouissage et de recristallisation (textures)

								Comportement mécanique des matériaux métalliques

								Mécanismes et lois de la corrosion																27

						Guillot		Solidification des métaux et alliages		12		9								21		3

								Germination homogène et hétérogène

								Solidus fictif et équation de Scheil - Surfusion chimique

								Croissance équiaxe - Croissance dendritique

								Solidification des eutectiques

				Chimie		Zymla		Analyse de cas concrets de solidification

								Résines et liants chimiques		12				3						15		2

						Beauvais		Réactions de polymérisation et de réticulation

						Bailleul		Liants (résines, durcisseurs)

						Beauvais		Application aux sables à prise chimique

								Problèmes d'incompatibilité

						Bouvet/Ribon		TP sur la caractérisation des sables (CTIF)																36

						CESTI		Plasticité		18										18		1

								Bases physiques de la plasticité

								Approche rhéologique et micromécanique

				Sciences				Approche macroscopique

								Méthodes de calculs de structure en élastoplasticité

								Cas des traitements thermiques de surface

				des				Notions d'accomodation, de ruine ou de rochet

						Colombié		Métallurgie et élaboration des aciers et bases nickel		18		3								21		1

								Propriétés d'usage et de mise en œuvre

				matériaux				Aciers de traitements thermiques et inoxydables

								Alliages bases nickel

								Elaboration au four à arc acide et basique - Fours HF

								Métallurgie sous vide - Métallurgie en poche

								Valorisation des ferrailles

								Métallurgie des fontes non alliées		30		3		6						39		3

						Fargues		Métallurgie des fontes lamellaires non alliées

								Classification générale des fontes et normalisation

								Diagramme Fer/Carbone, Fe/C/Si et Fe/C/P

								Rôle du Soufre et du Manganèse

								Solidification et constituants structuraux des fontes

								Température critique et inoculation

				Sciences				Recarburation - Désulfuration pour élaboration fte GS

								Propriétés d'utilisation (sensibilité à l'épaisseur)

						Cabanne		Métallurgie des fontes à graphite sphéroïdal non alliées

								Théorie de la solidification et formation des sphéroïdes

								Elaboration - Traitement fonte de base et inoculation

								Moulage - Masselottage - Finition/cassage/ébarbage

								CND et contrôles destructifs - Evolutions récentes

				des		Fargues		Traitements thermiques des fontes non alliées

								Stabilisation - Malléabilisation

								Traitements de recuit

								Traitements de trempe et revenu (étagé bainitique)

								Courbes TTT/TRC - Conditionnement de l'austénite

						Portalier		Métallurgie des alliages légers		21				6						27		2

								Elaboration de l'aluminium (électrolyse)

				matériaux				Comportement à la solidification et dans l'état plastique

								Desoxydation, dégazage, affinage et modification

								Moulage/remplissage par gravité et moules permanents

								Traitements thermiques et durcissement structural

						Perrier		Préparation des échantillons - Enrobage réactifs d'attaque

								Etude des structures des principaux alliages d'aluminium

								Reconnaissance des phases dans les alliages industriels

								Mesure du DAS, taille du grain, constituants intermétalliques

								(DAS : dendrite arm spacing)																105

						-		Conception d'outillages et de pièces moulées				33		3		9				45		24

						Delsart		Etude à domicile

				Conception		Jacquin		Trois études pilotées

						Bellanger		Une étude à thème

				de		Delsart+Jacquin ou Bell		Deux études d'examen (de 10 heures)

						-		Conception d'outillages et de pièces forgées		3		14				9				26		14

				pièces		Payelleville		Initiation à l'étude de forgeage

						Belot		Etude à domicile

				mécaniques		Belot/Payelleville		Trois études pilotées

						Payelleville		Etude d'examen (de 8 heures)																71

						Godinot/Guillot		Elaboration de la fonte au cubilot		15		6						6		27		1

						Godinot		Elaboration de la fonte au cubilot

						Guillot		Fusion au cubilot

								Bilan matières et bilan thermique

								Cinétique des échanges thermiques - Diagr. Reichardt

				Génie				Réactions chimiques - Diagramme de Rist

						Godinot		Poste de fusion vent froid - Poste de fusion à vent chaud

								(conduite métallurgique de cubilots)

								ESI : Norfond et Fonderie Lory

						-		Moulage en sable à vert		19		3						3		25		1

						Verdot/Bourdin		Composants des sables à vert et matériels de sablerie

				des		Audant		Machines et chantiers de moulage à vert

								Machines à mouler : conception et fonctions

								Implantation d'un chantier de moulage

								Organisation des chantiers : spécificité par métallurgie

								Critères de choix d'un chantier

				procédés		Mabilais		Fonctionnement des sableries et ratios techniques

								(et aspects technico-économiques)

								ESI : Valfond / Fonderie de Meung-sur-Loire

						Bajou		Procédés et équipements de noyautage		12								3		15		1

								Principaux procédés de noyautage

								Conception des machines et préparation des sables

								Enduisage, séchage, assemblage des noyaux

								Environnement : traitement des rejets et déchets

								ESI : Fonderie Montupet

								Moulage en moules métalliques		18		6				9		6		39		1

						Dailly		Moulage en coquille

								Aspects thermiques : échanges pièce/coquille

								Choix de la méthode de coulée et position de la pièce

								Types d'alimentation : réduction de la turbulence

								Réalisation et poteyage de la coquille

						Alaphilippe		Conception de moules métalliques pour coulée en coquille

						Valette		Moulage sous pression d'alliages non ferreux

								Description du procédé, étapes, critères de choix

				Génie				Paramètres influents, calculs et simulation de l'injection

								Outillages, matériaux, mise au point - Evolutions technol.

								Alliages de moulage : Al, CuAl, Mg

								Fonctionnement sur machine de séries industrielles

								ESI : Teksid / Fonderie Aluminium de Cléon

								Mise en forme des matériaux par déformation plastique		30								6		36		2

				des		Robelet		Forgeage des aciers

								Forgeage libre, forgeage à chaud, estampage

								Evolution des procédés de forgeage (thixoforgeage)

								Gammes de fabrication - Propriétés des pièces

						Forest		Critères de choix des aciers forgés à chaud

				procédés				Critères technico-économiques

								Recherche de caractéristiques mécaniques élevées

						Secordel		Forgeage à froid et à tiède des aciers

						Lesenecal		Machines d'estampage

								Marteaux-pilons, presses et laminoirs

								Détermination d'une gamme de fabrication

								Conception, implantation, utilisation

								ESI : Forges de Courcelles

								Forgeage des alliages légers

						Portalier		Transformation par corroyage des alliages légers

								Laminage, filage, tréfilage

								Filage/extrusion des alliages légers

						Mastrot		Différents procédés de filage

								Thermo-mécanique du filage

								Filabilité des alliages et origine des défauts de filage

								Forgeage des alliages légers

								Matriçage…																142

						Plan		Gestion de production		15										15

								Contraintes, rôle, principe - Approche systémique

								Structure des systèmes de pilotage

								Concepts de management : MRP, Kanban, GPC

								Les neuf règles OPT (planification et ordonancement)

								Gestion de la qualité		15										15

				Gestion		Rippe		Démarches de la qualité

								Définition, réalisation, contrôle de la qualité

								Assurance qualité : réalisation d'un manuel - Audits

				d'entreprise		Brazier		Maîtrise de la qualité

								Système qualité (contenu, certification, audits) - Outils

								Rappel du processus de fabrication et ses dérives

				et				Application de l'AMDEC sur le processus noyautage

								Rôle de l'encadrement et règles de fonctionnement

						Stephan		Management environnemental		12										12

				management				Régénération des sables, valorisation, recyclage

								Environnement et industrialisation

								Risque de toxicité, explosivité, inflammabilité, radioactivité

								Guide technique pour la réalisation d'une étude déchets

								Réutilisation des déchets en interne dans le BTP

								Préparation et mise en décharge des déchets ultimes																42

						Mendelson		Préparation au TOEIC				25								25		2

						Chappuis		Enseignements sur Site Industriel, Visites, Vonférences et colloques, Soutenances des rapports d'apprentissage				18						53		71		2

								Visite d'intégration

				Communication				Laboratoires et bibliothèque du CTIF

								Voyage d'études

								Journées d'études, conférences d'actualité...

								Soutenances des études spécifiques N°1 et 2																96

								Total des enseignements de 2ème année		318		150		56		27		77		628		h

								Contrôles des connaissances														73		h

								Total formation CFA														701		h
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3A

										Nombre d'heures

										CM		TD		TP		PROJET		ESI		Total		Interro

						CESTI		Génie Logiciel		4		6		8						18

								Production et automatisation d'un programme

								Algorithme

				Informatique				Langage C

						Lavielle		Projet de conception de pièces assistée par ordinateur						15		15				30		1

				scientifique				(Sujets confiés aux élèves par des industriels)

								Modélisation CAO d'une pièce mécanique

				et				Cas d'une pièce moulée

								Conception du système d'alimentation et simulation

				industrielle				numérique du remplissage et de la solidification

								Cas d'une pièce forgée

								Conception des outillages et simulation numérique

								des écoulements matière lors de la mise en forme																48

						Servant		Electrotechnique		16		8								24		4

								Systèmes tri-phasés - Transformateurs

								Machines à courant continu

								Machine synchrone

								Moteur asynchrone

						Morvan		Transferts Thermiques		24										24		3

								Introduction au transfert d'énergie

								Conduction en régime permanent - Loi de Fourier

								Conduction en régime transitoire

								Convection thermique - Expression du flux de chaleur

				Physique				Bilan d'énergie dans un échangeur

								Mise en évidence des nombres sans dimension

								Transfert thermique par rayonnement

								Techniques de mesure des températures (capteurs)

						Poirier		Physique des contrôles non destructifs		15				12						27		1

								Intérêt et objectifs des CND

								Rayons X, Gamma, ultrasons - Fluorescence optique

								Champs magnétiques, courants de Foucault

								Physique de l'émission acoustique

								Choix des techniques selon les défaillances à détecter

								Travaux pratiques (CNAM)

						Fargues / Bouvet		Analyse d'images (métallographie quantitative)		6										6

								Notions de morphologie mathématique

								Diverses fonctions de l'analyseur d'images

								Domaines et exemples d'application																81

						Michelon		Corrosion		9										9		1

								Oxydo-réduction et électrochimie

								Cinétique de la corrosion (courbes de polarisation)

								Méthodes de protection

						Perrier		Diagrammes d'équilibre ternaires		6		3								9		3

				Chimie				Triangle de composition - Triangle de conjugaison

								Systèmes ternaires à 2 phases - Règle de Komalov

								Systèmes ternaires à 3 phases - Eutectique/péritectique

								Systèmes à 4 phases (système Al-Si-Mg)

								Logiciel de calcul des D.E. multicomposants																18

						CESTI		Rupture - Fatigue		42										42		3

								Rupture

								Mécanique linéaire de la rupture

								Facteur d'intensité de contrainte - Tenacité

				Sciences				Taux de restitution d'énergie

								Stabilité de la propagation d 'une fissure

								Rupture dynamique : correspondances résilience-tenacité

								Mécanique non linéaire de la rupture

								Notions sur l'intégrale J et les courbes R

				des				Fatigue

								Mécanismes d'endommagement par fatigue

								Différents stades du phénomène de fatigue

								Principaux paramètres de l'endurance

								Fatigue oligocyclique

				Matériaux				Fissuration par fatigue : modélisation et méthodes d'essais

								Influence contraintes résiduelles et critères multiaxiaux

								Fatigue des assemblages ou joints soudés

						Badard		Traitements thermiques des outillages de forge		6										6		1

								Sollicitations mécaniques et thermiques

								Mécanismes élémentaires d'endommagement

								Choix d'aciers, traitements thermiques/thermo-chimiques

						Rousière		Métallurgie des fontes alliées		8				2						10		1

								Influence des éléments d'alliage

								Classification selon structure métallographique

								(fontes blanches, grises, ferritiques au chrome, au silicium, perlitiques, bainitiques, martensitiques, austénitiques)

								Classification selon propriétés mécaniques

								(endurance, choc, basses et hautes températures, corrosion)

								Conception et production - Traitements thermiques

								Normalisation - Exemples industriels

						Stucky		Métallurgie et mise en forme des alliages cuivreux		15		3								18		1

				Sciences				Différentes nuances de cuivre pur et peu allié

								Spécificités des laitons au plomb et complexes

								Bronzes de moulage et de corroyage

								Cupro-aluminium monophasés, bi-phasés et complexes

								Résistance à la corrosion des alliages cuivreux

				des				Métallographie et dosage de l'oxygène dans le cuivre

						CESTI		Métallurgie des poudres et céramiques		21										21		2

								Classification des matériaux céramiques

								Procédés d'obtention - Applications industrielles

								Verres non façonnés et biocéramiques

				Matériaux				Comparaisons entre céramiques, métaux et polymères

						Gabis		Matériaux réfractaires (garnissages fours métallurgiques)

								Spécificités et propriétés thermo-mécaniques

								Conception et calcul d'un garnissage réfractaire

						Geoffroy		Métallurgie des alliages de titane et superalliages		9										9

								Propriétés physique et mécanique du titane

								Traitements thermiques des alliages de titane

								Elaboration et application aux TA6V et à l'inconel 718

						Legal		Etudes de cas : Analyse comparative de matériaux		3										3

						Stucky/Hairy		Analyse des non conformités de fonderie		6		6								12

								Etapes de l'identification d'un défaut - Nature et origine

								Etude d'un cas industriel et actions correctives

								Méthodologie de traitement - Diagramme d'Ishikawa

								Reconnaissance de défauts de fonderie																121

						-		Conception d'outillages et de pièces moulés		6		18				18		6		48		28

						Dailly		Etude à domicile

				Conception		Dailly		Etude de 10 heures

						Bellanger		Etude à thème

						Delsart/Bell./Roose		Etude d'examen (de 10 heures)

				de		Barrard/Piccini		Etudes de fabrication en grande série

								ESI : PSA Charleville

								Conférence alliages ferreux + étude de fabrication

								Conférence alliages légers (PMP, gde série/culasse…)

				pièces		-		Conception d'outillages et de pièces forgées				11								11		20

						Belot		Deux études pilotées

						Payelleville		Etude de 8 heures

				mécaniques				Etude d'examen (de 8 heures)

						Dailly		Prototypage rapide		3								3		6				65

								ESI : Atelier de prototypage rapide

								Fusion des métaux et alliages		18		6								24		2

						Cabanne		Lits de fusion

								Définition et matières premières

								Calcul du lit de fusion et coût du métal liquide

				Génie				Qualité et contrôle métallurgique

						Gauché		Fusion électrique des métaux et alliages

								Généralités sur la fusion électrique

								Fours à résistances et à arcs

								Fours à induction à basses et moyennes fréquences

								Nature des revêtements réfractaires (fours et poches)

				des		Beaussé		Principe de fonctionnement des fours à flammes

								Combustion des hydrocarbures (gaz naturel)

								Bilan thermique et technologies disponibles

						Gauché		Tables rondes utilisateurs et fournisseurs de fours

						Bellanger		Filtration des alliages coulés en sable		6		3								9

								Filtration en moule et hors moule, analogie hydraulique

				procédés				Tracé du système et du dispositif de filtration

								Méthode CTIF : cas des ferreux et des non ferreux

						De Ruffray		Moulage sous pression des alliages de zinc		6		3								9

								Métallurgie du zinc et machines à couler

								Conception des moules, liaison moule/machine

								Règles de tracé des pièces, plan de joint

								Parachèvement, revêtement et traitement de surface

						Leroy		Fabrication de grosses pièces en acier		3										3

								Elaboration - Phénomènes de macroségrégation

				Génie				Moulage unitaire et techniques concurrentes

								Produits et marchés

						Villain		Fonderie de précision à cire perdue		6								3		9

								Présentation de pièces aéraunautiques (aubes de turbines)

								Différentes étapes du procédé

								Métallurgie des superalliages - Solidification dirigée

								ESI : SNECMA Gennevilliers

				des				Nouvelles technologies		9										9

								Squeeze casting, procédés thixo, moulé/forgé…

								Usinage - Soudage		15										15

								Usinage

								Soudage

						Brault/Cuntz(Cetim)?		Traitements de surface		9										9

				procédés				Objectifs : éviter usure et corrosion

								Classification des traitements de surface

								Cas industriels																87

						Delrue		Maîtrise de la qualité (les sept outils de la qualité)		12										12

						Fouret		Ingénierie et implantation générale d'usines		4										4

								Méthodologie générale d'un projet industriel

								Méthode itérative de calcul (caractéristiques d'équipements)

								Projet définitif détaillé d'implantation

						-		Normalisation		6										6

						Buntzly		Initiation à la normalisation et processus normatif

				Gestion		Sochon		Normalisation en fonderie et forge

								Stratégie et organisation

						CESTI		Gestion comptable et financière		30										30

								Mécanismes financiers fondamentaux

								Gestion financière

								Comptabilité analytique et contrôle de gestion

								Gestion des choix en production et logistique

						CESTI		Marketing et ventes		15										15

								Action marketing (client, produit, prix, distribution)

				d'entreprises				Marketing et technologies

								Spécificités du marketing industriel

								Organisation et gestion des ventes

								Recherche, innovation et développement

						CESTI		Gestion des ressources humaines		15										15

								Droits et obligations du salarié - Comité d'entreprise

								Politique de l'entreprise (emploi, salaire, personnel)

				et				Organisation du temps de travail

								Régimes de protection sociale (santé, famille, chomage…)

								Contrats de travail

						Grzesiak		Management de projets		4		2								6

								Gestion par projet : aspects techniques/humains/financiers

								Diagramme Pert - Planning Gantt - Outils informatiques

								Législation		24										24

				management		Damiens		Environnement juridique de l'ingénieur

						Sueur		Propriété intellectuelle

								Ensemble des droits de la propriété intellectuelle

								Critères de brevetabilité - La contrefaçon

								Droits des marques, d'auteurs et critères de protection

						Guibert		Aspects juridiques de la sous-traitance industrielle

								Contrat de vente ou contrat d'entreprise

								Sous-traitance industrielle : droits et obligations

								Evaluation des risques et nécessité du contrat d'assurance																112

						Mendelson		Anglais		24				12						36

				Communication		Chappuis		Conférences et colloques, Soutenances des rapports d'apprentissage										6		6		2

								Journées d'études, conférences d'actualité...

						Chappuis		Soutenance du thème industriel et du projet de fin d'études														2		42

								Total des enseignements de 3ème année		405		69		49		33		18		574		h

								Contrôles des connaissances														75		h

								Total formation CFA														649		h
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Récap

		Tableau Récapitulatif des Enseignements

				Modules						1A		2A		3A		Total

		Enseignements généraux et scientifiques		Mathématiques								54				54

				Informatique scientifique et industrielle								55		48		103

				Physique								27		81		108

				Chimie								36		18		54

																319		27%

		Matériaux, conception et procédés		Sciences des matériaux								105		121		226

				Conception de pièces mécaniques								71		65		136

				Génie des procédés								142		87		229

																591		49%

		Sciences Socio-Economiques		Gestion d'entreprise et management								42		112		154

				Communication (dont 119 h d'anglais)								96		42		138

																292		24%

				TOTAL						0		628		574		1202		0%

		Répartition des Enseignements par Modules

		( 1202 h )

				Légende :

				MAT		54		Mathématiques

				ISI		103		Informatique scientifique et industrielle

				PHY		108		Physique

				CHI		54		Chimie

				SDM		226		Sciences des matériaux

				CPM		136		Conception de pièces mécaniques

				GDP		229		Génie des procédés

				GEM		154		Gestion d'entreprise et management

				COM		138		Communication (dont 119 h d'anglais)

		Répartition des Enseignements en Cours / TP / TD  ...

		( 1202 h )

				Légende :

				CM		1000		Cours Magistraux

				TD		381		Travaux Dirigés

				TP		247		Travaux Pratiques

				PRO		87		Projets

				ESI		118		Enseignements sur Site Industriel - Conférences - Soutenances

		Répartition des volumes horaires enseignés en fonction de l'origine des professseurs

		( 1202 h )

																				Etablissements d'enseignement supérieur		66%		Autres Ecoles ou Universités		709

																								CESTI		302

																								ESF		193

																				Centres Techniques ou de Recherches		12%		CTIF		169

																								CREAS, CETIM...		57

																				Industrie		22%		Industrie		403

				Légende :

				CESTI				Centre d'Etudes Supérieures des Techniques Industrielles

				ESF				Ecole Supérieure de Fonderie

				Autres écoles				Ecole Centrale de Paris

								Ecole Nationale Supérieure de Chimie de Paris

								Conservatoire National des Arts et Métiers

								Université Paris Sud Orsay...

				CTIF				Centre Technique des Industries de la Fonderie

				CREAS				Centre de Recherche et d'Etudes d'Ascoforge

				CETIM				Centre Technique des Industries Mécaniques

				Industrie				Fonderies, Forges...
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Industrie
22%



Coef 3A

		MODULES D'ENSEIGNEMENTS

		COEFFICIENTS

						Nb d'heures		Coefficients

		Mathématiques		Mathématiques appliquées aux sciences de l'ingénieur		66 h		10		10

		Informatique scientifique et industrielle		Architecture d'un système d'information		37 h		6		10

				Conception Assistée par Ordinateur		18 h		4

		Physique		Thermodynamique générale		27 h		4		10

				Automatique		33 h		4

				Science de la mesure		11 h		2

		Chimie		Structure de la matière		27 h		4		8

				Physico-chimie		21 h		4

		Sciences des matériaux		Résistance des matériaux		55 h		6		12

				Métallurgie structurale		43 h		6

		Conception de pièces mécaniques		Conception et fabrication mécanique		30 h		4		18

				Initiation à la conception de pièces moulées		94 h		8

		Génie des procédés		Initiation à la conception de pièces forgées		24 h		4

				Apprentissage des techniques de fonderie		27 h		2

				Masselottage et remplissage de pièces moulées		27 h		-

		Communication		Expression écrite et orale		16 h		6		12

				Anglais		58 h		6

				Visites, Conférences et colloques		17 h		-

		Apprentissage		Compte-rendu d'activités industrielles		-		20		20

				Total		631 h		100



Etablissements d'enseignement supérieur
66%

Centres Techniques 
ou de Recherches 12%
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Total enseignements de 1ère année :
767 heures

Total enseignements de 1ère année :
744 heures



Liste des profs

		MODULES D'ENSEIGNEMENTS

		COEFFICIENTS

						Nb d'heures		Coefficients

		Mathématiques		Statistiques et probabilités		54 h		6		6

		Informatique scientifique et industrielle		Fonctionnement d'un système d'exploitation		19 h		3		9

				Conception Assistée par Ordinateur		12 h		2

				Modélisation et simulation numérique		24 h		4

		Physique		Thermodynamique métallurgique		9 h		2		5

				Métallurgie physique		18 h		3

		Chimie		Solidification des métaux et alliages		21 h		3		5

				Résines et liants chimiques		15 h		2

		Sciences des matériaux		Plasticité		18 h		3		14

				Métallurgie et élaboration des aciers et bases nickel		21 h		3

				Métallurgie des fontes non alliées		39 h		5

				Métallurgie des alliages légers		27 h		3

		Conception de pièces mécaniques		Conception d'outillages et de pièces moulées		45 h		8		13

				Conception d'outillages et de pièces forgées		26 h		5

		Génie des procédés		Elaboration de la fonte au cubilot		27 h		4		16

				Moulage en sable à vert		25 h		2

				Procédés et équipements de noyautage		15 h		2

				Moulage en moules métalliques		39 h		4

				Mise en forme des matériaux par déformation plastique		36 h		4

		Gestion d'entreprise et management  et    Communication		Gestion d'entreprise et management		42 h		4		12

				Anglais		25 h		6

				Enseignements sur Site Industriel (Voyage d'études)		30 h		2

				Visites, Conférences et colloques		23 h		-

				Participation de toute la promotion à la soutenance des apprentis		18 h		-

		Apprentissage		Soutenances des études spécifiques n°1 et 2		-		20		20

				Total		628 h		100
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Total enseignements de 1ère année :
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Total enseignements de 1ère année :
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		MODULES D'ENSEIGNEMENTS

		COEFFICIENTS

						Nb d'heures		Coefficients

		Informatique scientifique et industrielle		Génie Logiciel		18 h		2		12

				Projet de conception de pièces assistée par ordinateur		30 h		10

		Physique		Electrotechnique		24 h		4		12

				Transferts Thermiques		24 h		4

				Physique des contrôles non destructifs		27 h		4

				Analyse d'images (métallographie quantitative)		6 h		-

		Chimie		Corrosion		9 h		3		6

				Diagrammes d'équilibre ternaires		9 h		3

		Sciences des matériaux		Rupture - Fatigue		42 h		5		17

				Traitements thermiques des outillages de forge		6 h		2

				Métallurgie des fontes alliées		10 h		2

				Métallurgie et mise en forme des alliages cuivreux		18 h		2

				Métallurgie des poudres et céramiques		21 h		4

				Métallurgie des alliages de titane et superalliages		9 h		-

				Etudes de cas : Analyse comparative de matériaux		3 h		-

				Analyse des non conformités de fonderie		12 h		2

		Conception de pièces mécaniques		Conception d'outillages et de pièces moulées		48 h		8		14

				Conception d'outillages et de pièces forgées		11 h		6

				Prototypage rapide		6 h		-

		Génie des procédés		Fusion des métaux et alliages		24 h		3		7

				Filtration des alliages coulés en sable		9 h		2

				Moulage sous pression des alliages de zinc		9 h		2

				Fabrication de grosses pièces en acier		3 h		-

				Fonderie de précision à cire perdue		9 h		-

				Nouvelles technologies		9 h		-

				Usinage - Soudage		15 h		-

				Traitements de surface		9 h		-

		Gestion d'entreprise et management  et    Communication		Gestion d'entreprise et management		112 h		6		12

				Anglais		36 h		6

				Conférences et colloques		6 h		-

		Apprentissage		Soutenance du thème industriel et du projet de fin d'études		-		20		20

				Total		574 h		100
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		Etablissements d’enseignement supérieur ( 1204 h )

		Ecole Supérieure de Fonderie (ESF) : 193 h

		Georges CHAPPUIS		Docteur ès Sciences Physiques		Directeur de l'ESF		« Métallurgie Structurale »		27 h

								« Organisation des visites d'usines, conférences, colloques, voyage d’études et participation aux soutenances des rapports d'apprentissage »		94 h

		Anne LAVIELLE		Ingénieur ESME		Professeur		« CAO et Simulation numérique »		42 h

								« Projet de conception assistée par ordinateur »		30 h

		Centre d’Etudes Supérieures des Techniques Industriels (CESTI) : 302 h

		G. INGLEBERT				Professeur		« Résistance des matériaux »		55 h

		D. LE NIZERHY		Ingénieur ECP		Professeur

		J.L. DION				Professeur

		G. INGLEBERT				Professeur		« Plasticité »		18 h

		K. DERRIEN				Professeur

		G. INGLEBERT				Professeur		« Rupture Fatigue »		42 h

		P. MERRIEN				Professeur

		Jean-Jacques MAILLARD		Ingénieur CESTI et ENSPM		Directeur de l’ISMCM / CESTI		« Expression écrite et orale »		16 h

		P.A. YVARS				Professeur		« Architecture d’un système d’information »		37 h

								« Fonctionnement d’un système d’exploitation »		19 h

								« Génie logiciel »		18 h

		M. STASI				Professeur		« TP de métallurgie »		16 h

		R. GRAS				Professeur		« Métallurgie de poudres et céramiques »		21 h

		C. MENGELLE				Professeur

		Roland NECK				Professeur		« Gestion comptable et financière »		30 h

								« Le marketing et les ventes »		15 h

								« Gestion des Ressources humaines »		15 h

		Ecole Centrale de Paris (ECP) :

		Jean Bernard GUILLOT		Ing. civil des Mines de St Etienne - Docteur ès Sciences		Professeur		« Solidification des métaux et alliages »		12 h

								« Elaboration de la fonte au cubilot »		9 h

		Anne ZYMLA		Docteur ès Sciences		Maître de Conférences		« Solidification des métaux et alliages »		9 h

		Ecole Nationale Supérieure de Chimie de Paris (ENSCP) :

		Daniel MORVAN		Docteur ès Sciences Physiques		Professeur		« Structure de la matière »		27 h

								« Transferts thermiques »		24 h

		Conservatoire National des Arts et Métiers (CNAM) :

		Michel COLOMBIE		Ingénieur ECP Docteur ès Sciences Physiques		Ex-titulaire de la Chaire de métallurgie du CNAM		« Thermodynamique métallurgique »		9 h

								« Métallurgie physique »		18 h

								« Elaboration des aciers et bases Nickel »		21 h

		Jacques POIRIER		Ing. ECP + Docteur ingénieur Conseiller scientifique à la DG du CEA		Professeur associé		« Physique des Contrôles non destructifs »		27 h

		Robert LEVY		Docteur ès Sciences		Professeur

		Université Paris Sud Orsay :

		Robert TETOT		Docteur ès Sciences Physiques		Maître de Conférences		« Thermodynamique générale »		27 h

		Université de Versailles St Quentin en Yvelines :

		Monique MICHELON		Docteur ès Sciences Physiques		Maître de Conférences		« Physico-Chimie »		21 h

								« Corrosion »		9 h

		Institut Universitaire de Cachan :

		Claude PLAN		Ingénieur CESTI et INSTN		Professeur		« Gestion de production »		15 h

		Pôle Universitaire Léonard de Vinci :

		Bassem BEN LAZREG				Professeur		« Science de la mesure »		11 h

		Pascal REGNIER		Docteur ès Sciences		Professeur		« Automatique : Commande des Systèmes continus linéaires et des Systèmes discrets »		33 h

		Isobel MENDELSON						« Anglais »		119 h

		Tonya TRAPPE

		Eileen WILSON

		Ecole du Bâtiment et des Travaux Publics :

		François PATRA		Agrégé de Mathématiques		Professeur		« Mathématiques appliquées aux Sciences de l’ingénieur »		66 h

								« Statistiques et probabilités »		54 h

		Saturnin SERVANT		CAPES		Professeur		« Electrotechnique »		24 h

		Lycée Marie Curie de Nogent sur Oise :

		Lionel CAUX		BTS Fonderie		Professeur		« Conception de pièces moulées »		26 h

		Emile HEBRARD		Ingénieur CNAM + CAPES		Professeur		« Conception de pièces forgées »		24 h

		Marc PAYELLEVILLE		Agrégé de Génie mécanique		Professeur		« Conception de pièces forgées »		37 h

		Roland BELOT		BTS Forge et Estampage		Professeur		« Modélisation et simulation numérique »		6 h

		Lycée Technique Dorian :

		Jean Marc DESCHAMPS		Agrégé de Génie mécanique		Professeur		« Conception et fabrication mécanique »		30 h

		Lycée Gustave Eiffel de Cachan :

		Jean Pierre DAILLY		Ingénieur ENSCI et ESF		Professeur et Professeur à l’ESCPI     (Ing 2000)		« Moulage en moules métalliques »		24 h

								« Prototypage rapide »		6 h

		Lycée Jehan de Beauce de Chartres :

		Max MONET-DESCOMBEY		BTS Fonderie		Professeur		« Apprentissage des techniques de fonderie »		21 h

		Centres Techniques ou de Recherches ( 226 h )

		Centre Technique des Industries de la Fonderie (CTIF) : 169 h

		Patrick BEAUVAIS		Ingénieur ENSC Mulhouse		Ingénieur R&D		« Résines et liants chimiques »		9 h

		Patrick BOUVET		Ingénieur ISIM		Ingénieur R&D		« TP sur les essais de caractérisation des sables »		3 h

		Gilbert BELLANGER		Ingénieur DPE		Ingénieur R&D		« Conception de pièces moulées »		39 h

								« Masselottage et remplissage des empreintes de pièces moulées en sable »		27 h

								« Filtration des alliages coulés en sable »		9 h

		Jean Louis FOURET		Ingénieur ENSAM		DG adjoint du CTIF		« Ingénierie et implantation générale d'usines »		4 h

		Paul GODINOT		Ingénieur ECL et ESF		Resp. Service Méthodes et Procédés		« Elaboration de la fonte au cubilot »		18 h

		Patrick HAIRY		Ingénieur ENSAM		Ingénieur R&D		« Analyse des non conformités de fonderie »		6 h

		Pierre MABILAIS		Ingénieur ESF		Marchés Grands Comptes		« Moulage en sable à vert »		9 h

		Jean de RUFFRAY		BTS Fonderie		Ingénieur R&D		« Fonderie sous pression d’alliages de zinc »		9 h

		Jean STEPHAN		Licencié ès Sciences		Ingénieur R&D		« Management environnemental »		12 h

		Michel STUCKY		Ingénieur ENSCP et DI		Ingénieur R&D		« Métallurgie et mise en forme des alliages cuivreux »		18 h

								« Analyse des non conformités de fonderie »		6 h

		Centre Technique des Industries Mécaniques (CETIM) : 18 h

		Jean-Michel CUNTZ						« Traitements de surface »		9 h

		-						« Nouvelles technologies »		9 h

		Centre de Recherches et d’Etudes d’Ascoforge (ASCOMETAL) : 24 h

		Christian ADAM		Ingénieur ENSAM et DI		Chef Dépt. Modélisation		« Modélisation et simulation numérique »		6 h

		Jean Charles LOUIN		DEA + Doctorat Sciences et ingénierie des matériaux

		André BADARD		Docteur Chimie Minérale		Chef Dépt. Métallurgie		« Traitement thermique des outillages de forge »		6 h

		Daniel FOREST		BTS Forge et Estampage		Relations techniques /		« Mise en forme par déformation plastique »		12 h

		Marc ROBELET		Ingénieur ENIM		développement

		Pascal SECORDEL

		Institut de soudure : 15 h

		-						« Usinage - Soudage »		15 h

		Industrie ( 397 h )

		AFNOR :

		Yves BUNTZLY		Ecole Polytechnique et Ingénieur civil du Génie Rural et des Eaux et Forêts		Délégué Relations Institutionnelles et Partenariat - Professeur à Supelec		« Initiation à la normalisation et au processus normatif »		6 h

		Serge SOCHON

		Aluminium Péchiney :

		Albert MASTROT		BTS Traitement de surface		Ingénieur R&D		« Mise en forme des matériaux par déformation plastique »		9 h

		Jean-Jacques PERRIER		Ingénieur EEMI et ESF		Ingénieur R&D		« Métallurgie des alliages légers »		6 h

								« Diagrammes d’équilibre ternaires »		9 h

		Robert PORTALIER		Ingénieur ENSAM et ESF		Ex Directeur de Recherche		« Métallurgie des alliages légers »		24 h

								« Apprentissage des techniques de fonderie »		6 h

		Ashland Avebene :

		Patrick BAJOU		Ingénieur EEMI et ESF		Directeur Général		« Procédés et équipements de noyautage »		15 h

		Borden France :

		André BAILLEUL				Responsable applications automobiles		« Résines et liants chimiques »		3 h

		Bureau Technique AUDANT :

		Bernard AUDANT		Ingénieur ESF		Consultant		« Moulage en sable à vert »		12 h

		CABINET ANGLE DROIT :

		Christine DAMIENS		Docteur en droit				« Environnement juridique de l’ingénieur »		12 h

		CABINET SUEUR L’HELGOUALCH :

		Yvette SUEUR		Ingénieur ENSCS				« Propriété intellectuelle »		6 h

		CENAST :

		François GUIBERT		Licencié en Droit		Directeur des Affaires Juridiques		« Aspects juridiques de la sous-traitance industrielle »		6 h

		Ciments LAFARGE :

		Jean Pierre GAUCHE		Ingénieur CNAM		Ex Ingénieur		« Fusion des métaux et alliages »		18 h

		Gaz de France :

		Thierry BEAUSSE		Ingénieur des Mines de Douai				« Fusion des métaux et alliages »		3 h

		EIRICH France :

		Jean Pierre BOURDIN		Ingénieur CNAM		Technico-commercial		« Moulage en sable à vert »		2 h

		Fonderie Aluminium de Cléon (Groupe TEKSID) :

		Alain VALETTE		BTS Fonderie		Responsable Production		« Moulage en moules métalliques »		18 h

		Fonderie Amina :

		Serge ROOSE		ESF		Directeur Technique et Commercial		« Conception de pièces moulées »		25 h

		Fonderie de Croix :

		Jacques DELSART		Ingénieur		Directeur de la Fonderie		« Conception de pièces moulées »		28 h

		Alexis LENOIR		Ingénieur ESF		Responsable Méthodes

		Fonderie Devaux Werts :

		Claude JACQUIN		ESF		Responsable Méthodes		« Conception de pièces moulées »		24 h

		Fonderie MONTUPET :

		Pierre Yves BRAZIER		Ingénieur ESF		Responsable Qualité		« Gestion de la Qualité »		12 h

		Philippe GRZESIAK		Ingénieur ESF + DEA		Responsable Ressources Humaines		« Management de projets »		6 h

		Fonderie SIFA :

		Maurice ALAPHILIPE		Ingénieur CNAM et ESF		Directeur de production		« Moulage en moules métalliques »		15 h

		Forges de COURCELLES :

		Gérard LESENECAL		BTS Forge et Estampage				« Mise en forme des matériaux par déformation plastique »		12 h

		HUTTENES :

		Patrick VERDOT		Ingénieur ENI Belfort et ESF		Technico-commercial		« Moulage en sable à vert »		2 h

		INDUSTEEL :

		Maxime LEROY		Ingénieur ESF		Responsable production		« Fabrication de grosses pièces en acier »		3 h

		Péchiney-Electrométallurgie :

		Jacques FARGUES		Ingénieur CNAM		Ingénieur R&D		« Métallurgie des fontes non alliées »		27 h

								« Analyse d’images »		6 h

		PSA-Sochaux :

		Thierry PICCINI						« Conception de pièces moulées (grande série) »		27 h

		RENAULT :

		Joël LE GAL		Ing. civil des Mines de St Etienne		Expert		« Etudes de cas : analyses comparatives des matériaux »		3 h

		SNECMA :

		Robert GEOFFROY		Ingénieur SNECMA				« Métallurgie des alliages de titane et Superalliages »		9 h

		Bernard RIPPE		Ingénieur ETSL et ESF		Responsable Dépt Forge		« Gestion de la Qualité »		3 h

		Michel VILLAIN		Ingénieur ESF		Ingénieur Méthodes		« Fonderie de précision à cire perdue »		9 h

		SNCF :

		Jean Bruno DELRUE		Ingénieur des Mines de DOUAI et ESF		Resp. Achat		« Maîtrise de la Qualité »		12 h

		SORELMETAL :

		Pierre Marie CABANNE		Ingénieur ESME et ESF		Ingénieur Conseil		« Métallurgie des fontes non alliées »		15 h

		TEKSID France :

		Denis ROUSIERE		Ingénieur INSA Rennes et ESF		Ingénieur R&D		« Métallurgie des fontes alliées »		10 h

										1833 h
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